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重庆剑涛铝业有限公司

泄漏和渗漏管理程序

1 目的

为进一步加强公司安全生产基础工作，推动公司落实安全生产主体责任，严格生产现场

泄漏安全管理，有效预防和控制泄漏和渗漏导致的潜在的风险，防止和减少由泄漏和渗

漏引起的事故，提升企业本质安全水平。

2 适用范围

适用于公司及所属各分子公司熔炼生产使用的熔炼炉、铝液转动包、生产过程使用到的

天然气体管道、危险化学品储罐区、危险化学品管道的防泄漏和渗漏的安全管理。

3 职责

3.1 公司及所属各分子公司总经理是泄漏和渗漏管理的第一责任人，负责泄漏管理的全面工

作，制定泄漏和渗漏管理的工作目标，保证资金投入，统筹安排、严格考核。

3.2 公司及所属各部门、各分子公司生产管理部是公司泄漏管理的主管部门，负责落实国家、

省、市关于化工企业泄漏和渗漏管理的有关规章、标准要求，加强对各车间泄漏现场的监

督管理，指导各车间建立健全泄漏管理档案。

3.3 设备管理部为泄漏和渗漏管理监督单位。

3.4 公司及所属各部门、各分子公司是本单位防泄漏和渗漏安全管理工作的主体责任单位，全

面负责本单位日常防泄漏安全管理工作的具体实施，并建立各种泄漏档案。

4 术语

4.1 泄漏是指工艺介质的空间泄漏和渗漏或者一种介质通过连通的管道或设备进入另一种介

质内（内漏）的异常状况。

4.2 根据泄漏和渗漏可能导致的结果不同，将泄漏分为易燃易爆介质泄漏和渗漏，有毒有害介

质泄漏和渗漏两种。

4.3 易燃易爆介质泄漏和渗漏可导致火灾、爆炸等恶性事故；有毒有害介质泄漏和渗漏可导致

职业病、中毒、窒息、死亡等事故。

5 作业程序

5.1 泄漏和渗漏管理。

5.1.1 公司在制定年度安全环保工作计划时，应将相关防泄漏和渗漏问题列入年度工作目标，并
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制定工作计划。将泄漏和渗漏管理与工艺、设备、检修、隐患排查等管理相结合，并在岗

位安全操作规程中体现查找漏点、消除漏点、控制泄漏率等要求。

5.1.2 各易燃、易爆、有毒化学品储存仓库，以及使用车间，应安装可燃、有毒气体报警探头，

并伴有声光报警装置，确保易燃易爆有毒化学品发生泄漏和渗漏后相关报警设施能够第一

时间启动。

5.1.3 检维修开车前，对高温设备要严格按升温曲线要求控制温升速度，按操作规程要求对法

兰、封头等部件的螺栓进行逐级热紧;对低温设备要严格按降温曲线要求控制降温速度，

按操作规程要求对法兰、封头等部件的螺栓进行逐级冷紧。

5.1.4 生产岗位、维修人员应加强对生产设备的日常、定期维保，建立维护保养制度，确保生产

设备、设施无跑冒滴漏状况发生；并对整个公司天然气、废气及水的进行检查泄漏情况。

5.1.5 易燃易爆有毒化学品进入公司前，应确保运输车辆阻火帽（阻火器）安装到位。

5.1.6 易燃易爆有毒化学品卸车时，仓库管理人员应对桶装化学品进行确认，有无泄漏和渗漏状

况，有无涨桶及泄露痕迹，对于异常料桶暂不入库，单独存放，确认或采取措施无泄漏和

渗漏后方可入库。

5.1.7 易燃易爆有毒化学品槽罐车进入卸料区后，应停稳熄火，采取防溜车措施，静置 15 分钟

以后，连接静电接地报警仪后，方可连接卸料管道。开关卸料阀门、卸料泵，必须由本厂

保管员进行操作，严禁其他人员操作。卸车过程中，司机、押运员、保管员不准离开现场。

5.1.8 公司院内周转易燃易爆有毒化学品时应确认有无涨桶、泄漏和渗漏露痕迹，若有异常，联

系保管运至安全地带后检查确认，无异常后方可周转使用。

5.1.9 给车间备料，必须由仓库员、上料员共同操作，严禁其他人员操作打料泵。备料期间，保

管员和上料员不允许离开现场。

5.1.10 上料过程，所有物料桶必须轻搬轻放，严禁野蛮操作，严禁滚桶行为。运输过程应匀速、

平稳。

5.1.11 所有氧气和乙炔等化学品仓库、临时仓库均应建立巡检制度，有相应岗位人员进行巡检、

记录，相应岗位负责人进行检查、确认，如有异常立即上报。

5.2 使用过程管理

5.2.1 氧气和乙炔等化学品进入生产车间后，应有明确标识，并且应指定区域放置，严禁乱摆乱

放。

5.2.2 易燃易爆有毒化学品到达岗位，必须静置 15 分钟以后进行抽料操作。抽料过程中，操作
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人员不允许离开现场。

5.2.3 所有进料口的必须对相关管路进行静电跨接，防止静电富集产生电火花；

5.2.4 生产人员在上料过程中应避免跑冒滴漏发生，所有涉及物料输送管线应定期检查，发现有

水、天然气、或油泄漏和渗漏迹象时应第一时间进行紧固处置，若无改善立即反馈当班维

修人员，管线存在跑冒滴漏状况时，禁止使用。

5.2.5 上料完毕后应给上料管足够下料时间，确保管壁物料不能滴漏。下料完毕后将进料管取出，

对进料口进行处理后固定。

5.2.6 各种反应、沉降、冷却过程开始后，应关注釜的阀门、法兰、机泵、人孔、压力管道焊接

处等连接处有无漏气状况，发现泄漏立即进行紧固处理，若无改善立即反馈当班维修人员。

5.3 事故泄漏和渗漏管理

5.3.1 现场人员发现泄漏和渗漏后应第一时间关闭或打开相关阀门，关闭运行设备，打开仓库或

车间应急通风系统，降低相关区域内易燃易爆有毒化学品浓度。

5.3.2 生产管理人员接到报警信号后，立即通过工艺条件和控制仪表变化判别泄漏和渗漏情况，

评估泄漏和渗漏程度，并根据泄漏级别启动相应的应急处置预案。

5.3.3 操作人员和管理人员要对报警及处理情况做好记录，并定期对所发生的各种报警和处理情

况进行分析。

5.3.4 若发生少量泄漏和渗漏时，在确保安全状况下，可立即使用化学吸附棉、防火沙进行吸附

处理。

5.3.5 若发生大量泄漏和渗漏时，相关人员应立即逐级反馈至公司，若需启动应急预案，确定启

动相应级别。

5.3.6 处置过程中要做好检测、防火防爆、隔离、警戒、疏散等相关工作。

5.3.7 所有参与抢险工作的人员必须佩带相关防护措施。

5.4 培训教育管理

5.4.1 在新职工入职时，应在防泄漏和渗漏控制方面加强新职工的培训教育。

5.4.2 泄漏和渗漏是引起化工企业火灾、爆炸、中毒事故的主要原因，要树立“泄漏和渗漏就是

事故”的理念，从源头上预防和控制泄漏和渗漏。

5.4.3 公司每年应对全体职工至少安排一场有关泄漏和渗漏事故电教片或 PPT 专场培训教育，不

断增强员工的泄漏和渗漏管理意识，掌握泄漏辨识和预防处置方法，每月对现场进行检查

记录。
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5.4.4 公司应对负责设备泄漏和渗漏检测和设备维修的员工进行泄漏和渗漏管理专项培训。

5.4.5 公司鼓励员工积极参与泄漏和渗漏隐患排查、报告和治理工作，并对在防泄漏和渗漏处置

中作出贡献的职工按照公司奖惩制度进行奖励。

5.5 应急演练

5.5.1 公司应定期组织职工进行防泄漏和渗漏事故应急演练。

5.5.2 安全环保科负责确定防泄漏和渗漏事故演练方案；

5.5.3 生技部、设备科、物管科等部门具体组织实施防泄漏和渗漏事故演练，并汇总演练问题与

不足。

5.5.4 安全环保科根据演练问题与不足，确定下次演练方案计划。

5.6 公开披露泄漏和渗漏信息

5.6.1 在泄漏和渗漏事故后立即向受影响的各方披露重大泄漏和渗漏的数量、种类和潜在影响。

5.7 公司至少要每年更新有关重大泄漏和渗漏信息、对其影响评估和采取的补救行动

6 相关文件

无

7 相关记录

无

序号 制修订内容 制修订日期 版本

1 新制订 2024.9.3 A0


